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Zatacznik nr 3 — Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamdwienia jest ustuga przygotowania testowej partii etykiet Vidre+ metoda

druku fleksograficznego.

I Zakres ustugi obejmuje:

Etap 1 — Przygotowanie produkcji i wykonanie prob technologicznych

1. Przygotowanie materiatu polimerowego

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania materiatu polimerowego (podtoza etykiet)

do nadruku logo Vidre+ oraz poddruku od strony silikonu, z uwzglednieniem:

1. wymagan technologicznych procesu druku fleksograficznego stosowanego przez
Wykonawce,

2. witasciwosci uzytkowych etykiety w kontekscie planowanego zastosowania (ochrona
owocow i warzyw w tancuchu logistycznym),

3. kompatybilnosci materiatu z mieszaning kompozytowgq zawierajgcg kompleks 1-
MCP/alfa-cyklodekstryna dostarczang przez Zamawiajgcego,

4. odpornosci na wilgo¢ uwalniang przez owoce i warzywa w procesie oddychania (jako

mechanizm aktywacji uwalniania 1-MCP),
5. mozliwosci dalszego przetwarzania (ciecia, konfekcjonowania, pakowania).

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy specyfikacje techniczng mieszaniny kompozytowej oraz
wymagania dotyczgce pozgdanego profilu uwalniania 1-MCP. Wykonawca odpowiada za

dobodr wtasciwego podtoza polimerowego spetniajgcego wskazane wymagania.

2. Opracowanie i wykonanie wykrojnika

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania oraz wykonania wykrojnika umozliwiajgcego

uzyskanie etykiet o docelowych wymiarach 60 x 25 mm. Wykrojnik powinien zapewniac:
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precyzyjne odcinanie etykiet o zatozonych wymiarach z tolerancjg + 0,5 mm,
zachowanie jednorodnos$ci krawedzi etykiety,

wydajnos¢ dostosowang do predkosci pracy linii produkcyjnej Wykonawcy,
trwatos¢ umozliwiajgcg wykonanie petnej partii testowej bez koniecznosci wymiany
lub ostrzenia narzedzia.

Przygotowanie procesu produkcyjnego

Przed uruchomieniem wtasciwej produkcji testowej Wykonawca przeprowadzi préby

technologiczne w celu ustalenia optymalnych parametrow procesu, w szczegdlnosci:

1.

2.

4.

predkosci posuwu wstegi materiatu,

ustawien modutu druku fleksograficznego (w tym parametréw watka rastrowego
anilox),

parametrow modutu suszgcego z odciggiem par rozpuszczalnikdw (obowigzkowy
warunek dopuszczenia do druku mieszaniny kompozytowej zawierajgcej izopropanol),

ustawien modutu ciecia i konfekcjonowania.

Wykonaweca przygotuje i przedstawi Zamawiajgcemu zestawienie ustalonych parametrow

procesowych przed przystgpieniem do produkcji partii testowej (Etap 2).

Etap 2 — Wykonanie testowej partii etykiet i konfekcjonowanie

1.

Produkcja testowej partii etykiet

Wykonawca wyprodukuje testowg partie 300 000 (trzystu tysiecy) sztuk etykiet Vidre+ o

wymiarach 60 x 25 mm metodg druku fleksograficznego. Produkcja obejmuje:

1.

naniesienie mieszaniny kompozytowej zawierajgcej kompleks 1-MCP/alfa-
cyklodekstryna (dostarczonej przez Zamawiajgcego) na przygotowane podtoze
polimerowe, z zastosowaniem techniki druku fleksograficznego,

nadruk logo Vidre+ oraz wykonanie poddruku od strony silikonu (projekt graficzny

dostarcza Zamawiajacy),
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3. zapewnienie jednorodnosci natozonej warstwy aktywnej na catej powierzchni
produkowanej partii — wymagany poziom transferu kompleksu na podtoze wynosi
85% * 10 p.p.,
4. utrzymanie stezenia substancji czynnej 1-MCP na poziomie 1 pl/cm? £ 10% na
etykiecie,
5. stosowanie parametréw procesowych ustalonych w Etapie 1.
Uwaga: druk mieszaniny kompozytowej zawierajacej izopropanol jest dopuszczalny wytgcznie
na linii wyposazonej w modut suszacy z odciggiem par rozpuszczalnikéw. Modut ten musi by¢
na state zamontowany w urzadzeniu przez caty czas realizacji zamowienia. Wykonawca,

sktadajac oferte, potwierdza posiadanie stosownego wyposazenia.

2. Ciecie i konfekcjonowanie
Po wykonaniu druku Wykonawca przeprowadzi ciecie etykiet do docelowych wymiaréw 60 x
25 mm przy uzyciu wykonanego wykrojnika, a nastepnie konfekcjonowanie obejmujace:

1. nawijanie etykiet na rolki lub przekfadanie do arkuszy — format uzgodniony z
Zamawiajgcym przed przystgpieniem do produkcji,

2. oznakowanie opakowan zbiorczych z podaniem: nazwy produktu (Vidre+), numeru
partii, daty produkgji, liczby sztuk w opakowaniu, wymagan dotyczgcych
przechowywania,

3. zapewnienie warunkdéw przechowywania etykiet uniemozliwiajgcych przedwczesna
aktywacje 1-MCP (niskie warunki wilgotnosci, temperatura pokojowa).

3. Pakowanie i zabezpieczenie do transportu

Gotowe etykiety muszg by¢ zapakowane w sposéb:

4. zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mechanicznymi,

5. uniemozliwiajgcy ekspozycje na nadmierng wilgo¢ przez caty czas transportu i
przechowywania,

6. umozliwiajacy bezpieczng dostawe do laboratoriow Zamawiajgcego (Torun) lub

wskazanego przez Zamawiajgcego miejsca testow.

Strona31z5



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez .
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska f

-

Il. Termin realizacji ustugi:

Zamowienie zostanie zrealizowane nie pdzniej niz do dnia 30 wrzesnia 2026 roku.

M. Miejsce realizacji ustugi:

1. ustuga bedzie realizowana w zaktadzie / na linii technologicznej Wykonawcy;
2. odbidr przedmiotu zamdwienia nastgpi poprzez przekazanie partii do siedziby

Zamawiajgcego, zgodnie z ustaleniami stron.

IV. Wymagania / standardy realizacji ustugi:

1. Wykonawca powinien zapewni¢ wysoki standard bezpieczenstwa i higieny procesu
oraz odpowiednig organizacje produkcji, ograniczajgcga ryzyko kontaminacji materiatu
i pogorszenia jakosci wyrobu. Wymaog ten wynika z charakteru materiatu i
koniecznosci zachowania jakos$ci nadruku oraz funkcjonalnosci etykiet z kompleksem
1-MCP.

2. Wykonawca powinien zapewnic¢ jakos¢ wykonania umozliwiajgcg dalsze testowanie
probek pod katem jakosci druku, zawartosci 1-MCP oraz profilu uwalniania, a takze

poréwnanie z materiatem niezadrukowanym.

V. Wykonawca zobowigzuje sie do:

1. Wspdtpracy z Zamawiajgcym na etapie przygotowania procesu i uzgadniania
parametrow wykonania partii testowe;j.

2. Zachowania nalezytej starannosci przy realizacji prob technologicznych i produkcji
testowej partii etykiet.

3. Zapewnienia powtarzalnosci procesu produkcji w zakresie niezbednym do oceny

jakosci technologii.
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4. Przekazania gotowej partii prébek w stanie umozliwiajgcym przeprowadzenie
dalszych badan i kontroli jakosci.

5. Niezwtocznego informowania Zamawiajgcego o wszelkich ryzykach, odchyleniach
technologicznych lub problemach moggcych wptyna¢ na jako$é partii testowe;j.

6. Zachowania poufnosci w odniesieniu do materiatéw, parametréow technologicznych i

informacji przekazanych przez Zamawiajgcego w zwigzku z realizacjg zamowienia.

Zamawiajgcy informuje, ze niniejsze zamdwienie obejmuje jedynie cze$¢ zamowienia.
Zamawiajacy zamierza ogtosi¢ na dalszym etapie realizacji projektu postepowanie/a

ofertowe na ustuge przygotowania kolejnych 700 000 szt. etykiet.
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